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Warmebehandeltes Holz
von Stora Enso Timber

Eine natiirliche Wahl, die die Zeit tiberdauert

Behandeltes Holz fiir besondere Bediirfnisse

Holz ist seit Jahrtausenden eines der wichtigsten Materialien zum Bauen und Schreinern. In
dem Bestreben, neue, technisch fortschrittliche und zugleich umweltfreundliche Produkte zu
entwickeln, hat Stora Enso Timber nun eine L6sung erarbeitet, die dem Zahn der Zeit stand-
halt.

In den vergangenen Jahren sind die Verfahren der Warmebehandlung von Holz in verschie-
denen Teilen der Welt ausgiebig erforscht worden. Seit der Mitte der neunziger Jahre hat
Stora Enso Timber in enger Zusammenarbeit mit dem Staatlichen Technischen Forschungs-
zentrum in Finnland (VTT) warmebehandeltes Holz entwickelt. Unser Produkt hat seinen
Weg genommen von der Laborphase bis zur Erprobung unter reellen Bedingungen, und die
Testergebnisse sind aufgezeichnet und dokumentiert worden.

Durch die Warmebehandlung erhélt das Holz Eigenschaften, die man normalerweise bei
Hartholz vorfindet: gute Dauerhaftigkeit, hohe Dimensionsstabilitat und ein ansehnliches
Aul3eres, das dem von tropischen Harthdlzern nahe kommt.
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Bei Stora Enso Timber lasst sich die Produktion von
warmebehandeltem Holz in fiinf Stufen unterteilen

1. Auswahl des Rohstoffs

Der Prozess beginnt mit der sorgfaltigen Auswahl des Rohstoffs. Durch die Online-
Qualitatsbestimmung des frischen Holzes in unseren Sagewerken sind wir in der Lage, op-
timales Material von gleichmaRiger Gite auszuwahlen, das sich fir den vorgesehenen
Zweck am besten eignet. Die gangigsten Holzarten, die in den Sagewerken von Stora Enso
Timber fur die Warmebehandlung ausgesucht werden, sind Fichte und Kiefer.

2. Periode des Temperaturanstiegs (1 - 40 Stunden).

Im Verlauf dieser Periode steigt die Temperatur im Trockner stufenweise bis auf 180°C. Bei
dieser Hitze erfolgt die intensive Warmebehandlung. Die eigentliche Trocknung des Holzes
findet wahrend dieser Periode statt.

3. Intensive Thermobehandlung (1 - 5 Stunden).

Die relative Temperatur im Trockner wird konstant gehalten. Je nach den Erfordernissen des
endgultigen Verwendungszwecks kann die Temperatur zwischen 180 und 240°C variieren.
Wahrend des gesamten Behandlungsprozesses muss die Luft im Trockner einen konstanten
Gehalt an Wasserdampf aufweisen. Der Dampf hat eine kritische Wirkung auf das Ergebnis
des Prozesses und bildet um jedes einzelne Holz eine Membran, die ein Anbrennen des
Holzes oder sonstige moglichen Defekte verhindert.
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4. Periode der Abkiihlung und Feuchtigkeitsstabilisierung.

Die Temperatur wird stufenweise gesenkt. Kalter Wasserdampf wird im Trockner belassen,
bis die innere Temperatur des Holzes auf 30 - 40°C gesunken ist. Dieser Abkuhlungspro-
zess ist erforderlich fur die abschlieRende Phase, bei der das Holz mittels Dampf erneut be-
feuchtet wird. Indem man den Feuchtigkeitsgehalt bis auf 6 — 7 % hebt, erreicht man bei der
Weiterverarbeitung optimale Ergebnisse.

5. Weiterverarbeitung und Qualitéatspriifung

Nach der Warmebehandlung konnen wir das Holz zu verschiedenen Profilen weiterverarbei-
ten, die zum Beispiel als Verkleidungen und Dielen Verwendung finden. Eine andere Alter-
native besteht darin, das halbfertige Produkt an Abnehmer in der Industrie zu liefern, die die
weitere Verarbeitung Gbernehmen. Sowohl die halbfertigen als auch die fertigen Produkte
werden stets einer abschlieRenden Qualitatsprifung unterzogen.

Wairmebehandeltes Holz von Stora Enso Timber schafft Mehrwert

Okologisch

Warmebehandeltes Holz ist eine umweltfreundliche Wahl. Bei dem Behandlungsprozess
werden keine Chemikalien verwendet, und das Holz selbst ist ein recycelbares Material.

Haltbar

Die Warmebehandlung verbessert die Widerstandsfahigkeit des Holzes gegen Witterungs-
einflisse und verhindert Faulnis und Pilzbefall. Da wir qualitativ gleichmafiges, dicht gema-
sertes Holz auswahlen, wird die Variationsbreite zwischen den einzelnen Hoélzern kleiner,
was wiederum die Dauerhaftigkeit insgesamt verbessert.

Dimensionsstabil

Warmebehandeltes Holz zeichnet sich durch Dimensionsstabilitat aus, wenn es Schwan-
kungen in der Feuchtigkeit ausgesetzt wird. Die Neigung des Holzes zu Verwerfungen, zum
Anschwellen und Schrumpfen wird durch die Warmebehandlung erheblich reduziert.

Pflegeleicht

Wie alle natirlichen Produkte muss auch thermobehandeltes Holz angestrichen werden,
damit es dem UV-Licht standhélt. Das Gute an warmebehandeltem Holz liegt darin, dass es
nur selten gepflegt und gewartet zu werden braucht. Dank seiner positiven Eigenschaften
haften Farben und Lacke viel besser auf dem Holz. Wir empfehlen, zum Anstrich des Holzes
umweltfreundliche Produkte zu wahlen.
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Schones Aussehen

Das Aussehen von warmebehandeltem Holz variiert je nach der Dauer und der Temperatur
der Behandlung. Die Farbskala reicht von hell- bis dunkelbraun, und der jeweilige Farbton
l&sst sich leicht wiederholt erzielen.

Gitegepriuft

Um zu gewabhrleisten, dass das Produkt die einschlagigen Normen erflillt, wird es den ge-

samten Prozess hindurch strengen Qualitatskontrollen unterzogen.

Getestet und bewahrt

Dank der Kenntnisse, die Stora Enso Timber bei der Entwicklung des Prozesses gewonnen
hat, kénnen wir reichlich Mehrwert an die Kunden weitergeben. Unsere Erfahrungen mit der
Verarbeitung, Behandlung und Anbringung des Holzes teilen wir gern mit unseren Kunden.
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Wo und warum?

Warmebehandeltes Holz von Stora Enso Timber ist eine dauerhafte Wahl fiir anspruchsvolle
Verwendungszwecke aufRen am Gebaude und im Inneren.

Aussenverkleidungen
e Witterungsbestandig, dauerhaft und dimensionsstabil, 6kologisch.
Aussentiiren

e Witterungsbestandigkeit, Dimensionsstabilitat, Warmedammung, Okologie, lange war-
tungsfreie Perioden.

Fensterladen und Fensterrahmen

e Witterungsbestandigkeit, Dimensionsstabilitat, Warmedammung, Okologie, lange war-
tungsfreie Perioden.

Gartenbauten und Gartenmaobel

e Witterungsbestandigkeit, Dauerhaftigkeit, Dimensionsstabilitat, Okologie, schones Aus-
sehen. Direkter Kontakt mit dem Erdboden und schwere Belastungen des Holzes sind zu
vermeiden.

Fussboden

e Dimensionsstabilitét, schones Aussehen. Die gute Dimensionsstabilitat ermdglicht eine
sofortige Anbringung der Dielen, da man das Holz nicht zu akklimatisieren braucht.

Innentiiren und Mdbel

¢ Dimensionsstabilitéat, schones Aussehen.

Sauna

e Bestandig gegen Feuchtigkeit, warmedammend, schnell trocknend.

Verkleidungen im Inneren

e Bestandig gegen Feuchtigkeit, dimensionsstabil.
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Wir zéhlen zu den weltgroR3ten Unternehmen der Sageindustrie. Unser Produktsortiment
umfasst im wesentlichen aus Nord- und Mitteleuropa stammende Sageware sowie Holzpro-
dukte. Unsere wichtigsten Abnehmer sind das Baugewerbe und die Schreinereiindustrie so-
wie der Holzhandel. Durch unser die ganze Welt umspannendes Netz der Verkaufsbiros
sind wir in vielen Gebieten prasent. Stora Enso Timber ist ein Teil der Stora Enso Oyj.

Falls Sie weitere Informationen wiinschen, wenden Sie sich bitte an die unten angegebene
Geschéftsstelle. Kontaktangaben zu unseren Verkaufsbiros in den verschiedenen Gebieten
finden Sie auf unserer Web-Site www.storaenso.com/timber.

Sawn timber
Production capacity 2002

Total 5.825.000 m3/a

@ Nordic (Redwood) Q Nordic (Whitewood)

Ala 350.000 Gruvon 350.000
Honkalahti 410.000 Kitee 350.000
Linghed 35.000 Kopparfors 250.000
Uimaharju 300.000 Kotka 290.000
Veitsiluoto 260.000 Tolkkinen 255.000
Koski Timber (51%) 90.000 Varkaus 330.000
Total 1.445.000 Total 1.925.000
@ central European timber Q (Whitewood + Redwood)

Bad St. Leonhard 330.000 Imavere Saeveski (33%) 290.000
Brand 305.000
Plana 255.000
Sollenau 310.000
Ybbs 600.000
Zdirec 365.000
Total 2.165.000 Total 290.000
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Further processing
Production capacity 2002

Total 2.015.000 m3/a

@ Nordic (Redwood)

O Nordic (Whitewood)

Ala 10.000 Gruvén 200.000
Honkalahti 140.000 Kitee
Linghed - Kopparfors 200.000
Uimaharju Kotka 70.000
Veitsiluoto Tolkkinen
Koski Timber (51%) Varkaus

Total 150.000 Total 470.000

° Central European timber Q (Whitewood + Redwood)

Bad St. Leonhard 100.000 Imavere 10.000
Brand 180.000

Plana 160.000

Sollenau 210.000 @ Amsterdam 110.000
Ybbs 310.000 @ Lamco (51%) 80.000
Zdirec 55.000 @ Wimmer (49%) 180.000
Total 1.015.000 Total 380.000
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Tel. +358 2046 114
Fax +358 2046 21745
timber@storaenso.com

Stora Enso Timber
Finland Office
Postfach 39
FIN-06101 Porvoo
Finnland
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